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  caused by the tip forming process
- material outside area of formed tip to be free of defects 
- flash allowed max. 0,12
Notes tip forming:
  die durch den Anformungsprozess verursacht werden
  muss frei von Defekten sein, 
- Materialaußenbereich der geformten Spitze
- erlaubter Grat max. 0,12
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